
ระบบพิมพ์เลเซอร์

ระบบเลเซอร ์UV ของ Videojet® 7810
ระบบเลเซอร ์UV ของเราใหง้านพมิพถ์าวรท่ีมีความคม
ชดัสูง ซ่ึงชว่ยใหส้ามารถติดตามและตรวจสอบความ
ปลอดภัยตลอดอายุการใชง้านของผลิตภัณฑ์ส�าหรบั
ผู้ผลิตด้านเภสัชกรรม อุปกรณ์การแพทย ์และเครือ่ง
ส�าอางได้

การด�าเนินงานด้านบรรจุภัณฑ์ท่ีต้องการงานพมิพคุ์ณภาพสูงท่ี
ตรวจสอบยอ้นกลับได้เพือ่ใหก้ล้องสามารถอา่นได้น้ันสามารถใช้
ระบบเลเซอร ์UV ของ Videojet ชว่ยใหเ้ปน็ไปตามขอ้ก�าหนดของ
อุตสาหกรรม เชน่ Unique Device Identification ขององค์การ
อาหารและยาสหรฐัฯ การพมิพง์านถาวรโดยตรงชว่ยป้องกันความ
เส่ียงจากการปลอมแปลงหรอืการปรบัเปล่ียนรหสัสินค้าของคุณ 

7810 พมิพง์านแบบ 2 มิติ ตัวอกัษรและตัวเลข และงานพมิพ์
ท่ัวไปอืน่ๆ ท่ีคมชดัด้วยความเรว็สูงบนไฟเบอร ์High-density 
polyethylene (HDPE) เชน่ DuPont™ Tyvek® และวสัดุพลาสติก
แขง็ท่ีใชกั้นท่ัวไป เชน่ High-density polyethylene (HDPE) และ 
Low-density polyethylene (LDPE) สีขาว ซอฟต์แวร ์Videojet 
360° Arc Compensation ชว่ยใหม่ั้นใจได้ถึงคุณภาพการพมิพท่ี์
เหมือนกันบนอุปกรณ์แบบหมุนและการใชง้านแบบเส้นตรง

รองรบัเวลาการผลิตอยา่งเตม็ท่ี
• ไม่ต้องเปล่ียนวสัดุสิ้นเปลืองระหวา่งการท�างานในแต่ละวนั ซึ่งชว่ยให้

สายการผลิตท�างานได้นานขึ้น
• เพิม่ความพรอ้มใชง้านของเครือ่งพิมพ์จนถึงขีดสุดด้วยแหล่งก�าเนิด

เลเซอรท่ี์ระบายความรอ้นด้วยอากาศท่ีชว่ยลดเวลาหยุดท�างานท่ีไม่
ได้ก�าหนดไว้

• ไม่มีขัน้ตอนการบ�ารุงรกัษากลไกประจ�าวนั จึงชว่ยเพิม่เวลารองรบั
การผลิตได้

ประสิทธภิาพในตัว
• ปรมิาณงานสูงส�าหรบัการใชง้านทัง้แบบหมุนและเชงิเส้นสูงถึง  

250 ผลิตภัณฑ์ต่อนาที
• ความยาวคล่ืน UV จะเปิดใชก้ารพิมพ์ขณะใชง้านด้วยความเรว็สูงของ 

บรรจุภัณฑ์ HDPE/LDPE เพื่อเพิม่ประสิทธภิาพ
• คุณภาพงานพิมพ์รหัส 2 มิติท่ีสามารถมองเห็นได้ถึง 5.0 ม./วนิาที

รบัประกันคุณภาพงานพมิพ์
• งานพิมพ์ถาวรชว่ยรบัรองการตรวจสอบยอ้นกลับและป้องกันการ

ปลอมแปลงตลอดอายุการใชง้านของผลิตภัณฑ์
• ฟีเจอรข์องซอฟต์แวร ์Videojet 360° Arc Compensation ชว่ยมอบ

งานพิมพ์คุณภาพสูงอยา่งสม�่าเสมอบนอุปกรณ์แบบหมุน ซึ่งชว่ยลด
การพิมพ์ผิดเพี้ยนได้ 

• การเปล่ียนสีความคมชดัสูงท่ีสามารถท�าซ�้าได้เพื่อให้อา่นบนบรรจุ
ภัณฑ์ HDPE/LDPE สีขาวได้งา่ยขึ้น

ใชง้านงา่ย
• กระบวนการพิมพจ์ะงา่ยข้ึนด้วยความสามารถในการพมิพ์งานพมิพใ์น

ทุกทิศทาง ทุกท่ีบนผลิตภัณฑ์
• ความยาวคล่ืน UV บนจะพมิพง์านพิมพค์วามละเอยีดสูงและมีความ

คมชดัสูงบน HDPE/LDPE โดยไม่ต้องใชส้ารเติมแต่งและไม่ต้องมีการ
ตรวจสอบวสัดุบรรจุภัณฑ์ซ�า้



Videojet® 7810
ระบบพิมพ์เลเซอร ์UV
ฟิลด์การพมิพ์
64x76 มม.² (SS10, f=103 มม.) - 375x375 (SS07/SS10, f=511 มม.) 

หวัพมิพ์
SS10 และ SS7 ท่ีติดตัง้เลนส์โฟกัส: f=103 มม./160 มม./214 มม./511 มม.

ความเรว็ในการพมิพ์
สูงสุด 500 อกัขระต่อวนิาที; 984 ฟุต/นาที (300 ม./นาที)

แหล่งก�าเนิดเลเซอร์
ก�าหนดพัลส์: YVO4 (Vanadat) 
ก�าลังไฟ 2 วตัต์
ความยาวคล่ืนการปล่อยพลังงานจากศูนยก์ลาง: 355 มม.

การหกัเหแสง
เครือ่งสแกนด้วยเครือ่งวดักระแสไฟฟ้าความเรว็สูง 2 เครือ่ง

การวางแนวแสง
90 องศา

อนิเทอรเ์ฟซผู้ใช้
ซอฟต์แวร ์Smart Graph บนพีซ;ี สามารถก�าหนดค่าได้ 12 ภาษา

ความสามารถด้านภาษา
จีน เชก็ ดัตช ์องักฤษแบบสหรฐั ฝรัง่เศส เยอรมัน อติาลี ญ่ีปุ่น โปแลนด์  
โปรตุเกส รสัเซนี และสเปน 

การส่ือสาร
Ethernet, TCP/IP และ RS232, I/O ดิจิทัล
ข้อมูลป้อนเข้าส�าหรบัตัวเข้ารหัส และทรกิเกอรข์องตัวตรวจสอบผลิตภัณฑ์
I/O เพื่อเริม่ หยุด ข้อผิดพลาดภายนอก การเลือกงาน ทรกิเกอร ์การเปิดใชง้านทรกิเกอร ์
ตัวเข้ารหัส ความพรอ้มของระบบ พรอ้มท่ีจะพิมพ์ ก�าลังพิมพ์ ปิดชตัเตอร ์ข้อผิดพลาด 
สัญญาณแย ่สัญญาณปกติ และส่วนเชื่อมโยงของเครือ่ง/ผู้ใช้

การบูรณาการ
การบูรณาการเข้ากับสายการผลิตท่ีซบัซอ้นโดยตรงผ่านอนิเทอรเ์ฟซการเขียนสครปิต์
การบูรณาการผ่านทางอนิเทอรเ์ฟซ Ethernet และ RS232
การปรบัความสูงของขอบข้างท่ีมีความแม่นย�าสูงผ่านการติดตัง้แผ่นฐาน T-NUT

ขอ้ก�าหนดด้านไฟฟ้า
100-240 VAC (ยา่นการวดั), 50/60 เฮริตซ์

อตัราส้ินเปลืองพลังงาน
ในการใชง้านตามปกติ 400 วตัต์, 10 A

ระบบระบายความรอ้น
ระบายความรอ้นด้วยอากาศ

สภาพแวดล้อม
50 - 104 °F (10-40 °C) (ไม่มีการเกิดหยดน�้า)

มาตรฐานการปิดผนึกและความปลอดภัย
หน่วยการพิมพ์: IP20
หน่วยจ่าย: IP21
ผลิตภัณฑ์เลเซอรร์ะดับท่ี 4 (ตามมาตรฐาน IEC / EN 60825-1:2014)

น�้าหนักโดยประมาณ
หน่วยจ่าย: 44 ปอนด์ (20 กก.) 
หน่วยการพิมพ์: สูงสุด 106 ปอนด์ (48 กก.) เม่ือไม่มีเลนส์ F-Theta

การรบัรองท่ีใชบ้งัคับ
CE, CB, TÜV/NRTL

โทรl (+66) 92 272 0132
ส่งอเีมลถึง ekkarath.vittayakom@videojet.com
หรอืเยีย่มชมเวบ็ไซต์ www.videojet.co.th

Videojet Technologies (S) Pte Ltd
No. 11 Lorong 3 Toa Payoh
Block B #03-20/21 Jackson Square
Singapore 319579 
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ขนาดของหนว่ยการพ มิพ ์

ขนาดของตู้จ่ายไฟ

ขอ้ควรระวงัท่ีมอง
เหน็และมองไม่เหน็
การแผร่งัสีเลเซอร์
เลเซอรร์ะดับท่ี 4

หลีกเล่ียงการสัมผสักับรงัสีทางดวงตาหรอืผวิหนัง
ทัง้รงัสีโดยตรงหรอืรงัสีกระเจิง

(EN 60825-1:2014)
e

ความยาวคล่ืน สูงสุด ก�าลัง สูงสุด พัลส์
0.35 - 0.36 µm 10 W 1 mJ / 4 ns
0.52 - 0.55 µm 1 mW 0.4µJ / 5 ns
0.79 - 0.82 µm 1 mW cw
1.04 - 1.07 µm 5 mW 2µJ / 5 ns
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